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Ubersicht tiber die verarbeiteten Werkstoffe

Tabelle 2.

A Nichtrostende Stdhle (ferritisch, Chromstdhle)

T 5
T = E sE
Richtanalyse (%) E S = E = _ CEigenschaften und Anwendungsge-
= E ¥ B % £ T biete. Bei Anfragen bitte genauen
g £ = EF 2£ S CEinsatefall bekanntgeben, da nach-  Sonstige gebréuch-
Kurznamen Sonstige £ i .E. £ 'g -g % s_tehend gen.annte A.nuahen nur liche, geschiitzte ®  Ahnlich
nach DIN 17006 Elemente & = AN ~NE mE & richtungsweisend sind. Bezeichnungen AISIISIS
1.4002 | X6 CrAl 13 008 |10 |10 (120 |- - |AI0/03 250 |- | 450 |- - 1,1 | Erddlindustrie, Wasserturbinenbau - 405
14,0 650
1.4003 | X2Cr11 0,03 (050 |05- (105 |- 03 |P<004 380 |- 550 |- ja 1,7 | Gegen atmosphare Korrosion und neutrale, | Remanit 3Cr12 AISI 410 §
15 |125 1,0 |8<0,02 chloridarme Wésser bestandiger Stahl mit | Nirosta 4003
N<0,03 guten Schweifl- und VerschleiBeigenschaften
1.4512 | X6 CrTi 12 008 (10 (10 (105 |- 05 [Ti>6x%C |260 |- 400 (750 |ja 17 | Auspuffanlagen - 409
12,5 600
1.4510 | X6 CrTi 17 01 (1,0 (10 [160 |- - Ti>8x%C [270 |- 450 |- ja 1,7 | Geschweibte Teile im Apparatebau, die nur | - 430 Cb
18,0 600 schwachen Saure- und Laugenangriffen aus-
gesetzt sind. Erhhte Spannungsrisskorrosions-
1.4511 | X6 CrNb 17 01 (10 (10 |160 |- - Nb>12x% C| 270 | - 450 |- ja 1,7 | bestandigkeit in heissen, schwach chlorid- | = 430 Cb
18,0 600 haltigen Wassern,
1.4521 | X2CrMo Ti 18 2 0025 (10 |10 (170 [18 |- [Ti>2Tx% 330 |- 500 |- ja 1,7 | Hohe Spannungsrisskorrosionsbesténdigkeit | Elaferrit -
190 |23 (C+N) <08 in chloridhaltigen Hochtemperatur-Wassern | Elit 1803 T
C+N <0,04
1.4522 | X 2 CrMoNb 18 2 0025 (10 (10 (170 |18 |- Nb>15x% |[400 |- 570 |- ja 1A Elaferrit -
190 |23 (C+N) <1,2 Elit 1803 MoNb
C+N < 0,04
1.4575 | X1 CrNiMoNb 2842 0,02 (10 (1,0 (270 |20 |30 | (Nb+Zr) 500 |- 600 |- ja 17 | Hohe Bestandigkeit gegen Lochfrass, Spalt- | Superferrit -
290 (30 |45 |>10x% 750 und Spannungskorrosion Monit
(C+N)
C+N < 0,045

B Nichtrostende

Stdhle (ferritisch - austenitisch)

= E o= 5 5
: E = EE &E
Richtanalyse (%) = ‘5 = £ g% _ FEigenschaften und Anwendungsge-
s & 5 'E —~ BEE E biete. Bei Anfragen bitte genaven
g g B E,E', S% S Einsatefall bekanntgeben, da nach-  Sonstige gebriuch-
Kurznamen Sonstige L 8 ..g 2 E .§ -E -_g stehend genannte Angaben nur liche, geschiitzte ®  Ahnlich
nach DIN 17006 Elemente 2B 5 =2E AT 5 richtungsweisend sind. Bezeichnungen AISIISIS
1.4462 | X2 CrNiMoN 2253 (0,03 (1,0 |20 (210 (25 |45 |[N=0,08 480 | - 640 |- ja 79 | Hohe Loch- u. Spannungsrisskorosionshestén- | FAL C 233 UNS
230 (35 (65 |[N=020 900 digkeit in neutralen, chloridhaltigen Medien. | AF 22 $ 31803
Besténdigkeit unter Sauergasbedingungen
1.4362 | X 2 CrNiN 23 4 003 (1,0 (25 |[21,5 |<06 |30 |N=0,05 450 | - 600 |- ja 79 | Gute Korrosionsbesténdigkeit bei hoher - -
2.5 55 |N=0,20 900 Festigkeit und Hérte
1.4501 | Superduplex 003 |10 |1,0 |[240-|30- |60- W08 550 |- 750 |- ja 19 | Hohere Festigkeit und hdhere Korrosionsbe- | Zeron 100 UNS § 32760
260 |40 |80 |CulQ 900 standigkeit vor allem in chloridhaltigen Medien
N 0,25 im Vergleich zu 1.4462
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C Nichtrostende Stdhle (austenitisch)

g Richtanalyse (%) g Eﬁ' é % . Eigenschaften und Anwendungsge-
5 3 E ¥ = ’g biete. Bei Anfragen bitte genauen
E :g: g E’ ;9 5 S Einsatzfall bekanntgeben, da nach-  Sonstige gebrauch- >
2 = Kurznamen C Sonstige f": 2 £ § g stehend genannte Angaben nur liche, geschiitzte ®  Ahnlich
£ = nach DIN 17006 < Elemente 3 & 3 3] &  richtungsweisend sind. Bezeichnungen AISIISIS
1.4301 | X5 CrNi 18 10 007 (10 (20 (170 |- 85 195 (230 (500 |- ja 795 V2A 304/2333
20,0 10,0 100
Wasser und leicht verunreinigte Abwasser,
1.4306 | X2CrNi 1911 003 (10 (20 (170 |- 10,0 180 | 215 |460 |- ja 795 | Nahrungsmittel und organische Séuren, all- | V2 A 304 L/2352
20,0 12,5 680 gemein, bis etwa pH-Wert 4,5 besténdig
in chloridarmen Angriffsmitteln
1.4541 | X 6 CrNiTi 1810 008 (10 (20 |170 |- 90 |[Ti>5%C |205 |240 |500 |- ja 195 V2A 321/2331
19,0 15 730
1.4550 | X 6 CrNiNb 18 10 008 (10 (20 (170 |- 90 [Nb>10x%C|205 |245 |510 |- ja 795 V2A 347/2336
19,0 15 740
1.4401 | X5CrNiMo 17122 |0,07 |1,0 |20 |165 |20 | 105 205 |245 (500 |- ja 795 ViA 316/23471
185 [25 | 135 100
Hhere allgemeine Besténdigkeit als 0.g.
1.4404 | X2CrNiMo 17132 |0,03 (1,0 (20 |[165 |20 [ 100 |Ti>5x%C |195 |235 |450 |- ja 795 | Gruppe. Bevorzugt im chemischen Apparate- | V 4 A 316 L
185 |25 | 140 700 bau, Klaranlagen, Papierindustrie, vor allem
auch bei hoheren Chloridgehalten
1.4571 | X 6 CrNiMoTi 17122 0,08 {1,0 |20 |[165 |20 | 105 [Nb>10x% C|215 |250 |500 |- ja 795 VaA 316 Ti/2350
185 [25 | 135 750
1.4580 | X 6 CrNiMoNb 17122 |0,08 |1,0 |20 |165 |20 | 105 225 |265 (500 |- ja 795 VaA 316 Cb
185 [25 | 135 750
1.4436 | X5 CrNiMo 17133 [0,07 |10 (20 (165 |25 |11,0 205 |245 (500 |- ja 195 Va4A 2343
185 [30 | 140 100
Hahere Besténdigkeit als 0.9. Gruppe gegen- bedingt:
1.4435 | X2CrNiMo 18143 |0,03 (10 (20 |[170 |25 | 125 195 [235 |450 |- ja 7,95 | dber nicht oxidierenden Séuren und chlorid- | Supra 316 /2353
185 |30 | 150 100 haltigen Angriffsmitteln
14438 | X2CrNiMo 18164 (0,03 (1,0 (20 (175 (30 | 140 195 | 235 |500 ja 8,0 ViBA 317 L/2367
195 (40 | 170 700 Supra NK
14311 | X 2 CrNiN 18 10 003 |10 (20 |170 |- 90 [(N=012 210 (305 [550 |- ja 195 - 304 LN
19,0 15 [N=020 750
Hahere Bestandigkeit als 0.g. Gruppe in oxi-
1.4406 | X 2CrNiMoN 17122 (0,03 (1,0 |20 (165 |20 | 105 [N=0,12 280 | 315 |550 |- ja 1795 | dierenden Medien, hohe Gefiigestabilitat, - 316 LN
185 [25 | 135 |[N=0,20 800 hahe Festigkeit
1.4429 | X 2 CrNiMoN 17133 |0,03 |10 |20 (165 |25 | 11,5 |[N=014 295 | 330 [60O |- ja 195 -
185 [30 |145 |N=022 800
1.4439 | X 2CrNiMoN 17135 (003 (10 |20 |165 |40 | 125 |N=0,12 285 | 315 | 580 ja 795 | Hohe Bestandigkeit gegentber nicht oxi- ASNS W TN
185 |50 |[145 [N=0,22 800 dierenden Séuren und chloridhaltigen Medien | Novonox
2.B. Meerwasser, Hypochloridlaugen AS 175h
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D Nichtrostende Stdhle (austenitisch) - Sonderstdhle

. T £ T %
E Richtanalyse (%) E Eﬁ' é é- . Eigenschaften und Anwendungsge-
5 Y s %5 ﬁ 'g biete. Bei Anfragen bitte genauen
g g i ;9 5 S  Einsatzfall hekanntgeben, da nach-  Sonstige gebriiuch- .
-E Kurznamen i i  Sonstige f‘: g £ 8 % .-..tehend nenfmnte A.nuahen nur liche, geschiitzte ®  Ahnlich
= nach DIN 17006 Elemente s £ "8 /. S richtungsweisend sind. Bezeichnungen AISI/SIS
1.4335 | X 1Crli 25 21 002 (015 |20 (240 |- 20,0 | <0,1 Mo 180 | 215 |500 |- ja 795 | Hohe Besténdigkeit in Salpeterséure - -
26,0 22,0 00
1.4573 |X 6 CrNiMoTi 1812 0,08 (1,0 |20 |[165 |25 | 120 [Ti>5%C |[225 |265 |490 ja 1,95 | Erhdhte Bestandigkeit gegen nicht oxidieren- | V 44 A Extra 316 Ti
185 30 | 145 740 de Sauren und lochfrassauslasende, halogen-
haltige Medien.
1.4583 |X 6 CrNiMoNb 1812 0,08 |10 |20 (165 |25 | 120 |[Nb>10x%C|225 |265 |490 ja 795 | Zelistoffindustrie V 44 AX Extra -
185 (30 (145 740
1.4465 |X1CrNiMoN 25252 |002 |10 |20 [240 |20 | 220 |N=0,08 255 | 295 |540 ja 795 -
260 |25 | 250 |[N=0,16 740 Erhdhte Bestandigkeit gegen organische,
nicht oxidierende Séuren.
1.4577 | X 5 CrNiMoTi 25 25 004 (10 (20 [240 |20 | 220 |Ti=>10x% C {205 | 245 |490 ja 795 | Spinnstoffindustrie/Kohlewertstoffindustrie -
260 |25 | 250
1.4506 | X 4 NiCrMoCuTi20182 |0,05 (1,0 (20 |165 |20 | 190 |Cu=18 225 | 265 |490 ja 795 | Verbesserte Bestandigkeit gegen Schwefel- | V 16 A Extra -
185 (25 [210 [Cu=22 140 und Phosphorséuren, Chemische Industrie
Ti2 % C
14505 |X 4 NiCrMoCuNb 2018 2|10,05 |10 |20 (165 |20 |10 |Cu=18 225 | 265 |490 ja 795 V16 Extra -
X i
185 (25 | 210 |[Cu=22 135
Nb >8x% C
1.4586 |X 5 NiCrMoCuNb 22 18 |0,07 |10 |20 |[165 |30 | 21,5 |[Cu=15 225 | 265 |490 ja 795 -
185 (35 |235 |Cu=20 135
Nb >8x% C
1.4565 | X2 CrNiMnMoN 24 1764 | max. |max. |50- |230- | 4,0- | 16,0- | N 0,4-0,6 420 | 460 (800 |- ja 8,0 | Verbindet hohe Festigkeit mit hchster Korro- | Remanit -
003 (01 (70 (250 |50 | 180 |[Nb<O,1 1000 sionsbestandigkeit, 2.B. unter Sauergasbedin- | 4565 §

gungen in Bleichlaugen, in hochchloridhaltigen
Medien, 2.B. Mesrwasser. Geringe Seigerungs-
neigung im geschweifiten Zustand.

1.4529 |X 1 NiCrMoCuN 25 20 60,02 |10 (20 |190 |60 | 24,0 | Cu=1,0/N=0,1| 300 | 340 |650 ja 8,0 | Hichste -
21,0 |70 | 26,0 | Cu=2,0/N=0,25 Medien, 2B. Meerwasser, hohe Schwefelsdure- | 254 SMO
besténdigkeit
1.4539 | X 1 NiCrMoCuN 25 205/0,02 (1,0 |20 [190 |40 | 24,0 | Cu=1,5/N-0,04( 220 | 250 | 500 ja 8,05 | Hichste -
210 |50 | 26,0 | Cu=2,0/N=0,15 750 schwefelsaure Medien bei gleichzeitiger Uddeholm 304L
Chloridverunreinigung
1.4361 | X 2 CrNiSi 18 15 0,02 |rd 20 |180 |02 | 150 255 | 285 |540 ja 795 | Besténdigkeit gegen hochkonzentrierte EAS 2 Si -
4,0 135 Salpeterséure (Hokosaure) Uranus S1
1.4558 | X 2 NiCrAITi 32 20 0,03 (07 |10 |200 |- 320 |AI=0,15 210 [ 240 | 500 {1100 |ja 795 | Hohe Besténdigkeit gegen Spannungsriss- | Incoloy 800 -
23,0 35,0 | Al=045 750 korrosion, auch filr hochwarmfeste Bean-
Ti>8x%C spruchungen (vergl. 1.4B76)
(C+N)< 0,60
1.4563 | X 1 NiCrMoCu 31274 {002 (07 |20 [260 |30 |300 [Cu=08 220 | 210 |500 |- ja 8,0 | Hohe Bestandigkeit in heissen chlorid- und | Sanicro 28 N 08028
280 (40 |320 |[Cu=15 150 schwefelséurehaltigen Medien MW 2832

Ubersicht iiber die verarbeiteten Werkstoffe




AMMRO GmbH - Luise-Ullrich-StraBe 20 - 80636 Miinchen - Tel. +49 (0) 89 550628 - 205 - Fax +49 (0) 89 550628 - 100 'AI

info@ammro.de - www.ammro.de AMMRO GmbH

Ubersicht tiber die verarbeiteten Werkstoffe

E Hitzebestdndige Stéihle (ferritisch)

—~ E =~ 5 £
E S EE SsE
E Richtanalyse (%) E S £ & g% __ Eigenschaften und Anwendungsge-
= s & % g SE E biete Bei Anfragen bitte genauen
B g E E‘ E £4% S Einsatzfall bekanntgeben, da nach-  Sonstige gebréuch-
% Kurznamen i i  Sonstige i 2 £ -§ E -E ﬁ stehend genannte Angaben nur liche, geschiitzte ®  Ahnlich
= nach DIN 17006 < Elemente S & 3 3= & S richtungsweisend sind. Bezeichnungen AISIISIS
1473 | X10CrAI 7 012 (05 |10 |60 |- - A =05 220 |- 420 |750 |- 1,7 | oxidierende, schwefelhaltige Gase Sicromal -
1,0 8,0 A=10 620
1.4720 | X7 CiTi12 008 |10 |10 [105 |- 05 |Ti>6x%C |260 |- 400 800 |- 77 | Auspuffaniagen, Wérmetauscher Sicromal 409
12,5 600
1.4724 | X 10 CrAl 13 012 (07 |10 [120 |- - |AI=07 300 |- 500 (900 |- 77 | Petrochemische Anlagen Sicromal 405
14 14,0 A=12 600

Diese Stdhle sind empfindlich gegeniiber Grobkornbildung, jedoch héhere Besténdigkeit in schwefelhaltigen Gasen im Vergleich zu austenitischen Stéhlen.

F Hitzebestdndige Stidhle (austenitisch)

‘5 Richtanalyse (%) EE, ‘E; ;i é- %5 Eigenschaften und Anwendungsge-
= Q s = g — E g "g biete. Bei Anfragen bitte genauen
£5 g g =5 EE€ ££ =  FEinsatefall bekannigeben, da nach-  Sonstige gebriuch- .
£ ': Kurznamen i i  Sonstige L =|: .ﬁ 2 E = § £  stehend genannte Angaben nur liche, geschiitzte ®  Ahnlich
= S nach DIN 17006 < Elemente 8 & 3§ 5= &€ 2 richtungsweisend sind. Bezeichnungen AISIISIS
1.4948 | X6CrNi18 11 004 |05 (20 |170 |- 10,0 185 |- 500 [850 |- 79 | TOV zugel. hochwarmfester Stahl 304 H $30409
19,0 12,0 700
X10CrNiN 20 10 010 |17 |05 (200 |- 100 [N=015 370 |390 |[735 (1150 |- 78 | hohe Zeitstandfestigkeit Avesta 253 MA
1.4878 | X 12 CrNiTi 189 012 (10 (20 (170 |- 90 |Ti&%C (190 [210 |500 [850 |- 79 NCTE/BA 348
19,0 1,5 700
1.4828 | X 15 CrNiSi 20 12 020 (15 (20 (180 |- 1,0 230 |- 550 (1000 |- 79 NCT1 A/10A 309
25 21,0 13,0 750
stickstoffhaltige, sauerstoffarme Gase
1.4841 | X 15 CrNiSi 25 20 020 (1,5 (20 |[240 |- 19,0 230 |- 550 (1150 |- 19 | ferner aufkohlende Gase NCT 3/12A 310
25 26,0 21,0 750
1.4845 | X 12 CrNi 25 21 015 (0,75 (20 [240 |- 19,0 20 |- 500 |1050 |- 79 2 310 8/2361
26,0 22,0 00
1.4864 | X 12 NiCrSi 36 16 015 (10 (20 (150 |- 34,0 230 |- | 550 |1100 |- 8,0 NCT 36/NC 36 -
20 170 370 750
1.4876 | X 10 NiCrAITi 3220 {004 (10 (15 (190 |- 30,0 | Ti=0,15060| 170 |200 |500 |1100 |- 8,0 Incoloy 800 UNS N
08800
0,10 230 34,0 | AI=0,150860 700
1.4833 | X7CrNi 23 14 008 (10 (20 (210 |- 12,0 |- 1050 | - 78 | é&hnlich 1.4845, gute SchweiBarbeit - 3098
230 15,0
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G Hochkorrosionsbestidndige Legierungen

. T £ T %
§ Richtanalyse (%) E Eﬁ' é é- . Eigenschaften und Anwendungsge-
& Y s %5 ﬁ 'g biete. Bei Anfragen bitte genauen
_=E g E’ ;9 5 & Einsatzfall bekanntgeben, da nach-  Sonstige gebrauch- >
-E Kurznamen i i  Sonstige .é-n‘: g & 8 % .-..tehend genfmnte A.nuahen nur liche, geschiitzte ®  Ahnlich
= nach DIN 17006 Elemente s £ [ K[ S richtungsweisend sind. Bezeichnungen AISI/SIS
2.4816 | NiCr 15 Fe 0,08 |05 |10 [140 |- >72 |Fe=6 200 |- 550 | 1100 |ja 8,42 | Hohe Spannungsreisskorrosionshesténdigkeit | Inconel 600 N 06600
170 Fe=10 750 in Hochtemperaturwasser, Kernreaktorbau | Nicrofer 7216
2.4858 | NiCr 21 Mo 003 (05 (10 (195 |25 |38 |Cu=15/T=06|230 | 260 |500 ja 8,14 | Hohe Bestandigkeit gegeniber Incoloy 825 No 8825
235 (35 |46,0 | Cu=3,0/T=1,2 700 Schwefelséure, Mesrwasser Nicrofer 4221
2.4856 | NiCr22 Mo 9 Nb 010 |05 |10 (200 |8 Rest | Fe <5,0 300 |- 850 | 1050 | ja 8,44 | Hohe Bestandigkeit in chloridhaltigen sauren | Inconel 625 N 06625
230 (10 Ta/Nb ~4,0 1100 Medien, geeignet unter Sauergasbedingun- | Nicrofer 6020
gen, Meerwasser
2.4603 | NiCr 30 FeMo 003 (08 (15 |[280- [4,0- |Rest |W15-40 300 |- 680 |- ja 8,22 | Hohe Bestandigkeit in Schwefelsaure, verun- | Hastelloy -
31,5 |60 Cu 1,0-2,4 reinigter Phosphorséure sowie Fluorwasser- | G 30
stoff enthaltenden Mischséuren. Hohe
Chloridbestandigkeit.
2.4610 | NiMo 16 Cr 16 Ti 0,015 {008 (10 [140 [14,0 |Rest | Ti0,05/0,7 |300 |330 |700 ja 8,64 | Fiir besonders hohe Korrosionsbesténdigkeit | Hastelloy C4 N 06455
180 (170 |620 |Fe<30 900 gegen stark reduzierende, chloridhaltige Novonox C4 L
Angriffsmittel Nicrofer 6616 Mo
2.4602 |NiCr 21 Mo 14 W max. |0,08 (05 |20- |125- | >=50|Fe20-60 |375 |405 |785 |- ja 8,69 | Besonders hohe Besténdigkeit gegen aggres- | Hastelloy
0,015 225 |145 V=035 sive oxidierende und reduzierende Medien, | C 22
W 2,5-3,5 auch bei erhdhten Temperaturen
2.4605 | NrCr 23 Mo 16 Al 0,005 {004 (05 |23 16 59 |- 380 |- 690 |- ja 8,6 | Fir hachste Anspriiche gegeniber Loch- und | Alloy 59 UNS N
06059 Spannungsrisskorrosionsanforderungen, gute
Bestandigkeit gegen Schwefelsaure und
hochchloridhaltige Medien
2.4617 | NiMo 28 001 (01 |10 |<1,0 |260 |Rest |SD0,01 320 | 350 |750 ja 9,22 | Hohe Bestandigkeit gegendber Hastelloy B 2 -
30,0 P 0,025 1000 Salzsdure
2.0872 | CuNi 10 Fe 0,05 |- 05 |- - 90 |Fe=1,0 95 - 215 - 89 | Hohe Bestandigkeit gegentiber Cunifer 10 C 70600
10 110 |Fe=18 Mesrwasser
2.0882 | CuNi 30 Fe 0,06 |- 05 |- - 300 [Fe=04 1M |- 315 - 89 Cunifer 30 C 71500
15 320 | Fe=1,0
2.4360 | NiCu 30 Fe 03 (05 (20 |- - 630 |Fe=05 3 |- 590 - 8,83 | Meerwasser Monel 400 N 04400
Fe=25 Nicorros
Cu=28
Cu=34
2.4068 |LCNi 99 002 (035 (02 |- = 99,0 68 |- 340 - 8,89 | Fir Laugen bei hohen Nickel 201 N 02201
145 40 Temperaturen
2.4066 | Ni 99,2 01 |02 (035 |- - 99,2 100 370 - 8,85 Nickel 200 N 02200
490 590
2.4819 |NiMo 16 Cr 13 W 0,015 (0,1 1,0 [145 [150 |Rest [Fe=4,0/70 |280 |- 690 |- ja 89 | Bestindig gegen hohe Schwefelséure- Hastelloy C 276 N 10276
16,5 |17,0 W=130/45 konzentrationen, hohe Chloridgehalte Nicrofer 5716 MoW
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